
 

 

 

 

 

MTC-I 系列热流道温控箱使用说明书 

热流道温控箱专业制造商 

 

 

 

 

 

 

 

 

一卡双控 高度集成  



 

一、产品介绍 

 
  

            

                                  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

型号:MTC-I 系列 

一个模块显示 
A,B 两个控温区 → 

功能解析：熔丝损坏检测           超温断电保护         报警提示功能 
 

热电偶异常提示       电源接错保护 

使用范围: 热流道模具，各种塑胶模具，热处理设备等 

中/英文彩屏显示 

 

小巧精致,高度集成 

 

一个模块控制两个控温区 
 

参数设置简单,设备稳定可靠 

 

一卡双控的稳定系统 
 

模块化设计 
 

精准控温,错位保护 

二、优势 



三、旋钮式操作温控模块显示屏 

温控模块上通过旋转旋钮来设置温度和其他操作。温控模块LCD显示屏采用全中/英

文显示，屏幕上显示控温序号、电偶型号、电流、电流输出比例、运行状态和故障

信息,面板上有操作旋钮、电源状态指示灯和通讯指示灯,温控模块可在任意控温区

之间互换。 

 

 

 

 

 

采用一卡双控的控制模式,使机器的体积相比同行产品缩小50%,达到高度集成且小

巧精致,内部采用双接口和双卡座的设计,从而达到稳定的控温机制。 

  



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

先将电源进线和模具连接电缆连接好,检查所有连接无误后,打开机器背面空开,按前

面板的   或   键,这时候机器对应回路电源被打开,就会进入加热工作状态,如果有

报警,不进入加热工作状态。 

在机进入工作状态后再按动前面的    或    键,控制卡将停止输出,进入待机状态。

注意：如果长期不使用本机器请将背面空气开关关闭！ 

2.温度设置 

按   键   选择需要设定温度的对应控温区,再旋转旋钮   ,进行温度设置,设置完成

后请下按旋钮   确认,最终完成温度设置。 

3.参数设置  

 

4.恢复出厂设置 

进入P20参数,将此参数选择为确认,再下按旋钮   ,就可将所有操作和参数恢复到

初始值。 

5.更换温控卡 

先将面板固定螺丝拆下，然后将温控卡拔出，再将新的温控卡插入，拧好螺丝即可。  

 
四、操作说明 

1.开/关机 

 
按    或    键选择需要设定参数的对应控温区,下长按旋钮    2秒后,进入参数设置,顺

时针或者逆时针转动旋钮   ,进入参数选择,找到所需的参数下按旋钮   进入此参数,转动

旋钮选择对应数值,设置好后,再下按旋钮   确认设置。再按前面板的    或    键退出主

页。 

 

 

序号 

热电偶型号 

输出电流 

输出百分比 

运行状态信

A 区选择按钮 

A 区电源按钮 

实际温度 

设置温度 

B 区选择按钮 

B 区电源按钮 

电源指示灯 

运行指示灯 

通讯信号指示

灯 



控制参数表 

P1 模式设置自动/手动 

P2 手动输出量0%-100% 

P3 电偶型号J/K型 

P4 报警功能报警/禁用 

P5 超温范围0-50℃ 

P6 低温范围0-50℃ 

P7 温度修正-50℃-50℃ 

P8 温度单位℃/℉ 

P9 信号输出方式连续/脉冲 

P10 软启动时间0-99min 

P11 软起动输出量0-100% 

P12 温度补偿值环境温度(不可设置) 

P13 P参数初始值(可设置) 

P14 I参数初始值(可设置) 

P15 D参数初始值(可设置) 

P16 D2参数初始值(可设置) 

P17 PID方式位置式/自整定/增量式(如遇到温控不稳定,可以开启自整定功能) 

P18 序号001-128 

P19 电流限制5.0A-16.0A 

P20 恢复出厂设置取消/重置 

P21 通讯设置取消/通讯(触摸屏版本使用) 

P22 语言设置中文/EN 

P23 短路检测20-99(如果遇到开机提示加热器短路报警提示,只要调大此参数即可) 

P24 跟随禁用/0-128(触摸屏版本使用) 

电源线分布 

红色(3根)--火线 

蓝色(1根)--零线 

黄绿(1根)--接地线  



常见故障处理方法 

1.打开空气开关后,温控卡屏幕发出连续的红色警报声--零线和火线接反或缺少零线。 

2.开机后温控卡发出连续警报声热电偶断开,加热器短路或者开路,请检查热电偶和

加热器或者检查连接电缆是否松脱。 

3.开机后温度一直上升,且输出电流不变化,直到出现高温报警--可控硅短路、控制

卡需要维修。 

4.温度控制不稳定且输出电流值波动很大--缺少零线,请检查供电插头排除故障。 

5.温控卡POWER信号灯不亮请检查是否接通电源或检查是否缺相。 

6.如果开机提示加热短路,请检测感温线和加热器是否接反,如无反接,调大P23参数

即可。 

7.如果温控不稳定,可以将P17开启自整定功能。 


